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【企业使命】

自动化设备制造商提供坐标机械手全方案解决
Supply total solution of intelligent coordinate arms to equipment manufa

【企业服务理念】

快速响应，态度诚恳，及时解决！
Quick response,sincere attitude,timely soluti

一、安装前:

1.擦拭干净输出轴和输入轴,确保轴上无锈迹,油污及其他杂质。（如图 1）

图 1

二、安装时：

1.先把联轴器插入丝杆的出轴端，保证丝杆的出轴端面与联轴器输出端内壁

齐平，然后用扭力扳手固定联轴器输出端螺丝（详细见附件一）。（如图 2）

图 2
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2.把电机出轴插入联轴器输入端，保证电机出轴与联轴器的同轴度（详

细见附件二）；转动联轴器无异响后固定电机，然后用扭力扳手固定联轴器输入

端螺丝（详细见附件一）。（如图 3）

图 3

3.固定联轴器：请用扭力扳手用规定的扭力进行螺栓固定。

首先用扭力扳手用规定扭矩的 1/4 进行螺丝的固定 ；然后再增加扭力（大

约规定扭矩的 1/2），最后以规定的标准扭力拧紧螺丝（详细见附件一）。

三、安装后：

1.请进行试转，如果转动的过程中出现杂

音或者联轴器的变形，请重新检查安装。

若无出现杂音或者联轴器的变形，将联轴

器座盖板固定及装配完成 。（如图 4）

图 4
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附件一：常用螺丝扭力表

螺丝大小 螺丝拧紧力矩（N·M)

M3 1.5

M4 3.5

M5 8

M6 13

附件二：误差的调整

1.挠性联轴器在容许有误差的同时传递旋转角和扭矩，当误差超过容许值

时，会发生振动，大幅缩短联轴器寿命。此时请务必进行误差调整。

2.轴心的误差分为偏心（两个轴心的平行误差）、偏角（两个轴心的角度误

差）和轴向偏差（轴方向的偏移）三种。请进行轴的误差调整，以使误差在本产

品目录的尺寸和性能表中标示的容许值以下。

3.尺寸和性能表中标示的误差容许值，是指偏心、偏角、轴向偏差的任意一

个单独发生时的值。2个以上的误差重合时，各自的容许值为 1/2。

4.误差不仅在将联轴器装入设备时会产生，还会因运动中的振动、热膨胀、

轴承的磨损等原因而产生。因此，推荐的误差为容许值的 1/3 以下。


